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Anders
Citré

Han ar fodd och upp- } P ) e ———
vuxen i Gislaved. Men

ndr Anders Citré beslot

sig for att prova egna

vingar, blev det med

ett plastforetag i Malmo,

Oresund Plast.

Kanske inte sa konstigt.
Sedan 1994 var han
platschef vid TD Form-

verktyg i Malmo, ett

foretag som nu ags av

Ferbe.

1 Anders fabrik finns i dag
fem formsprutmasKiner.
Inriktningen ar mycket
mot medicinindustrin,
men aven mot livsmedels-

industri, elektronik-
industri och mobel-
industri.

0dd och uppvuxen i Gislaved,
sager Anders Citré, gor att jag har
samma entreprenéranda som
andra i Vistbo/Ostbo. Drémmen

om att starta eget har alltid funnits.

- Plastindustrin har gatt som en rod
trad genom livet. Jag gick i skolan med
soner till plastbearbetare. Jag sommar-
jobbade pa plastindustrier i Gislaved.

- Dérefter laste jag verktygskonstruktion
i Linkoping och sedan gick jag polymer-
ingenjorslinjen i Kristianstad.

Platschef vid TD Formverktyg
- Fran 1994 var jag platschef vid TD
Formverktyg i Malmoé. Aven om det
var ett formtillverkande foretag, hade vi
tre formsprutmaskiner for dels utfalls-
prover, dels en del externa uppgifter.

- 1998 erbjods jag att ta 6ver TD Form-
verktyg, ett s.k. management buy out.
Efter moget dvervagande tackade jag nej,
mycket beroende pa den omfattande
importen av formar fran lander som
Portugal, Italien, Baltikum och Asien.

plastforetag
- Malm
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Det skulle vara svart att prismassigt
kunna konkurrera med dem.

- Nar Ferbe kopte TD Formverktyg
forandrades mina arbetsuppgifter, sam-
tidigt som drommen om ett eget foretag
tog fart. Darfor startade jag i mars i forra
aret Oresund Plast.

Fem formsprutmaskiner
- Jag hade turen att kunna kopa sju
begagnade formsprutmaskiner av Sani
Maskiner. Fem av dem var forhallande-



vis moderna. Tva med laskraft 40 ton,
tre med laskraft 110 ton. De tva dldsta
saldes.

- Samtliga maskiner ar av samma
fabrikat, vilket ar en fordel ur service-
synpunkt. De ar fullutrustade med torkar,
materialsugar, doserare, temperings-
aggregat och bandtransportorer.

- Det var ett ekonomiskt sitt att
snabbt skapa en maskinpark, och efter-
som priset var bra, blir avskrivnings-
kostnaderna laga.

Stor fabrikslokal

- Jag hyrde en fabrikslokal i Malmo
med yta 517 m? Den ar klart over-
dimensionerad i dag, men pa sikt kan
den rymma 10 formsprutmaskiner, sa
jag har utrymme for att vaxa.

- Nasta steg for mig blir troligtvis i en
250 tons maskin. Vi har haft forfragan
fran kunder pa storre formgods.

Medicinindustrin

- Min huvudsakliga satsning ligger
mot medicinindustrin. Det finns ett stort
antal i Malmo-regionen liksom pa
Sjalland. Livsmedels-, elektronik- och
mobelindustri finns i dag ocksa bland
mina kunder. Men givetvis dr jag intres-
serad av hela verkstadsindustrin.

- Medicinindustrin ar annorlunda
madnga industrier. I stillet for krav pa

korta ledtider och snabba leveranser
arbetar de mer pa sikt. Produkterna
utvecklas noggrannt och langsamt, vilket
gor att tiden fran projektstart till fardig
produkt kan vara lang. Det ar naturligtvis
en nackdel for ett nystartat foretag.

- En fordel ar att medicinindustrin
inte ar sa konjukturkanslig.

- Inom detta omrade tillverkar jag i
dag kapor och kringutrustning, men an
sa lange naturligtvis inget i renrum.

Lokala kunder

- Mina kunder finns lokalt i Skane och
pa Sjalland, och jag har en fordel av att
det finns fa formsprutare i Malmo.
Manga Malmo-foretag lagger i dag sina
projekt i andra delar av landet, och dar
hoppas jag att de skall se fordelen med
en lokal tillverkare.

- Vi har naturligvis inte haft full
beldaggning hittills, men ibland har vi
kort fyra av maskinerna samtidigt. Vi
har tillverkat mycket provserier och
kortserier upp till 30.000 enheter, men
an sa lange inga langserier.

Mycket projekt
- Jag hade hoppats att i starten fa ett
antal uppdrag med redan existerande
formar, men det har varit svart. De flesta
uppgifterna har darfor varit projekt, dar
jag varit med fran bérjan, vilket ar posi-

tivt, men samtidigt har nackdelen av att
ledtiderna blir langre.

- Dessutom ar det naturligtvis en nack-
del att starta upp i en lagkonjunktur. Jag
hade budgeterat en omsattning 2002 pa
2 miljoner SEK, vi nar 1,5 miljoner. Dar-
emot ar jag optimist infor i ar. Konjunk-
turen bor forbattras, och jag raknar med
3-4 miljoner i omsattning.

Koper formar

- Aven om jag kommer fran ett form-
tillverkande foretag, har vi ingen egen
formtillverkning. Vi koper dn sa lange
enbart fran lokala formtillverkare, men
har boérjat se pa mojligheterna att im-
portera, framforallt fran Europa. Att in-
vestera i egen formtillverkning i dag ar
alltfor kostsamt.

- Daremot blir mitt néista steg att kopa
svarv, fras och planslip, sa att vi internt
kan gora korrigeringar i formarna och
skota det dagliga underhallet.

- Nar det galler konstruktion har jag
en extern kontakt, dar jag koper dessa
tjanster. Det gor att jag kan ta pa mig
totaluppdrag fran idé till fardigmonterad
produkt.

- Jag har en timanstalld, som arbetar med
montering. I ovrigt ar vi bara tva man
som skoter foretaget. Jag raknar dock
med att ganska snart anstalla ytterligare
en person, avslutar Anders Citré.  (Jac)



